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Die folgenden Angaben stnd den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

® Siebdruck-Mobei 

@ Die Erfindung betrifft einen Gegenstand, namiich Mo- 
bel, Mobelelement, Zimmer- oder Hausture, Paneele, 
Schalungselement oder dergleichen mit zumindest einer, 
insbesondere im wesentlichen ebenen Oberflache, wobei 
auf die Oberflache etne Farbschicht mitteis eines Druck- 
verfahrens, insbesondere mittels Siebdruck aufgebracht 
1st. 
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Die Erfindung betrifft Mobel, Mobeleiemente, Zimmer- 
oder HauRturen, Paneele, Schalungselemente oder derglei- 
chen mil zumindest einer, insbesondere im wesendichen 
ebenen Oberflache sowie ein Verfahren zur Beschichlung 
solcher Gegenstande. 

Wenn Gegenstande der genannten Art geimB Stand der 
Technik mil einem Muster, einem Moiiv oder einer Farbe 
beschichtet wcrden sollen, werdcn ublichcrweise aufiv'cn- 
dige Lackierarbeiten notig. Aliemativ ist gemaB dem Stand 
der Technik bekannl, (iegenstande beispielsweise mit Fo- 
lien zu bekleben, welche das gewiinschte Muster oder Modv 
tragen. 

Die bekannien Verfahren weisen den Nachteil auf, daB sie 
mit hohem wirtschaftlichem Aufwand verbunden sind und 
daB das Aufbringen des Motivs, des Musters oder der Farbe 
rclauv vicl Zcit in Anspruch ninunt. Bcim Bcklcbcn mit Fo- 
lien ist zudem der Nachteil gegeben, daB die Verbindung 
zwischen Gegenstand und Folie oftnials nicht dauerhaft ist 20 

Eine Aufgabe der Erfindung besteht darin, das Beschich- 
ten eines Gegenstands der eingangs genannten Art dahinge- 
hend zu vereinfachen, daB es mil weniger wirtschaftlichem 
Aufv^'and in kiirzerer Zeit bei stabiler Verbindung der aufge- 
bnichten Schichlen luiL deui Gegenstand durchrdhrbar ist. 25 

Gelost wird diese Aufgabe bei einem Gegenstand der ein- 
gangs genannten Art durch eine auf die Oberflache mittels 
eines Druckverfahrens, insbesondere mittels Siebdruck auf- 
gebrachtc Farbschicht 

Im Rahmen der Erfindung wird nicht nur Schutz bean- 
sprucht fiir mittels eines Druckverfahrens beschichtete Ge- 
genstande der eingangs genannten Art sondem auch fiir ein 
Verfahren, bei dem die Oberflache der eingangs genannten 
Gegenstande mittels eines Druck-verfahrens, insbesondere 
mittels Siebdruck, mit einer Farbschicht versehen wird. 

Der Einsatz des erfindungsgemaBen Druckverfahrens 
weist den Vorteil auf, daB es auf sehr kostengunstige Art in- 
nerhalb kurzer Zeit durchgefuhrt werden kann, daB es ohne 
hohen Aufwand beliebig reproduzierbar ist und daB eine sta- 
bile Verbindung zwischen der Farbschicht und der Oberfla- 
che sichergcstellt wird. 

Mittels des erfindungsgemaBen Druckverfahfens ist es 
mogUch, eine Oberflache sowohl mit einhcitlicher Faibge- 
bung als auch mit beliebigen Motiven oder Mustem zu ver- 
sehen. 

Bevorzugte Ausfuhrungsformen der Erfindung sind m 
den Unteranspriichen angegeben. 
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schliffene oder eine vorbehandelie, insbesondere 
lackierte Oberflache aufgedruckt wird. 

5. Verfahren nach einem der Anspriiche 3 oder 4, da- 
durch gekenn7£ichneu daB die Oberflache zum Zweck 
der Vorbehandlung mit Sperrgrund grundiert und mit 
Fullack beschichtet wird. 

6. Verfahren nach einem der Anspriiche 3 bis 5, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Oberflache zum Zweck 
dex Vorbehandlung mit Ein- oder Zwei-Komponenten- 
Lack in Verbindung mit Nilrolack oder mit Wasserlack 
beschichtet wird. 

7. Verfahren nach einem der Anspriiche 3 bis 6, da- 
durch gekennzeichnet, daB beim Siebdruck der gleiche 
Lacktyp wie bei der Vorbehandlung verwendet wird. 

8. Verfahren nach einem der Anspriiche 3 bis 7, da- 
durch gekennzeichnet, daB nach dem Aufbringen der 
Farbschicht mittels Siebdruck eine Beschichtung mit 
Klarlack crfolgt. 

9. Verfahren nach einem der Anspriiche 3 bis 8, da- 
durch gekennzeichnet. daB vor dem Aufbringen der 
Farbschicht mittels Siebdruck, insbesondere nach einer 
Vorbehandlung nach einem der Anspruche 4 bis 6 eine 
Beschichtung mit Klarlack erfolgt. 



Patentanspruche 
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1. Gegenstand, namlich Mobel, Mobelelement, Zim- 
mer- oder Hausture, Paneele, Schalungselement oder 
dergleichen mit zumindest einer, insbesondere im we- 
sendichen ebenen Oberflache, gekennzeichnet durch 
eine auf die Oberflache mittels eines Druckverfahrens, 55 
insbesondere mittels Siebdruck aufgebrachie Farb- 
schicht. 

2. Gegenstand nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Oberflache zumindest zum Teil aus 
Massiv- Oder Fumierholz, einer MDF-Platte oder einer 60 
Spanplatte gebildet ist 

3. Verfahren zur Beschichtung eines Gegenstandes ge- 
maB dem Oberbegriff des Anspruchs 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB auf die Oberflache zumindest eine 
Farbschicht mittels eines Druckverfahrens, insbcson- 65 
dere mittels Siebdruck aufgcbracht wird. 

4. Verfahren nach Anspruch 3, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Farbschicht auf eine unbehandelte, eine ge- 
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